
1 

 

 

ｓ 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 편심앵커볼트는 갑자기 철근과충돌하더라도 설치위치를변경하지않고 시공할수있도록개발되었습니다. 또한 편심앵커볼트를 

사용하면 앵커볼트가구부러지거나 철근이잘려 시공이잘못되는것을 막을수있으므로 고객의완벽한신뢰를얻을수있을 것입니다. 

(1) 치핑(Chipping) 작업을 하지 않으므로 친환경적, 에너지 절약형 앵커볼트입니다. → CO2배출량 감소 

(2) 공정을 대폭 단축시켜 주는 앵커볼트입니다(약 14 일~28 일 단축 가능). 

(3) 시공비 절약은 물론 시공품질까지 향상시켜 주는 앵커볼트입니다. 

(4) 직선형 캡나사를 사용하는 기존의 접착형 후시공 앵커보다 인발 강도가 강합니다. 

앵커 일체형 라이너는 기존의 기계설치 심내기작업에서 사용하는 라이너의 조정작업을 단시간에 고정밀도로 실시하기위해 

개발되었습니다. 

(1) 나사식이므로 1/1000~5/100 의 정밀도로 심내기 작업이 용이해집니다(설치시 심내기 작업 소요시간이 절반이나 

단축됩니다). 
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＜＜편편심심  앵앵커커볼볼트트＞＞   

1. 편심 앵커볼트(접착형 편심 후시공 앵커볼트) 출시! 

 
‘접착형 후시공 앵커 공법을 보급시키는 것이 불필요한 치핑 공정을 
없애어 지구온난화 방지책이 된다’는 신념으로 편심 앵커볼트를 
개발했습니다. 
기존의 직선형 후시공 앵커볼트는 천공시 철근과 충돌하면 사용이 불가능했었습니다. 

이번에 철근을 교차시키는 분만큼 편심시킨 접착형 편심 후시공 앵커볼트(편심 앵커볼트)를 

개발했습니다. 설치위치에 철근이 있더라도 접착형 후시공 앵커볼트를 

간단히 정확하게 설치할 수 있습니다. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

신용도 

하락 

기존의 접착형 

후시공 앵커로 시공 

 

치핑 공사로 변경 

앵커 설치 기초를 개조 

부실공사 

・철근 절단 

・15゜이상 구부려서 박아넣는다 

기존의 후시공 앵커로 시공 

<편심 앵커볼트 공법의 흐름> 

 

<기존의 시공 흐름> 

YES 

 

NO 

 

YES 

NO 

 

편심 앵커볼트를 사용 

기존의 후시공 앵커볼트 사용 

(10゜이내에서 구부려서 박아넣는다) 

전수 간이 

인발시험 및 

소량의 정식 

인발시험 

철근과 충돌하는 경우에는 편심 앵커볼트를 사용해 

주십시오. 앵커를 구부려서 박아넣는것은 정식 

공법이라고 할수 없습니다. 앵커는 진동에 약하므로, 

구부려서 박으면 강도가 부족해집니다. 

100% 신뢰 

확보 

천공시 철근과 
만나는가? 

기존의 접착형 

후시공 앵커로 시공 

 
천공시 철근과 

만나는가? 
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2. 제품소개 

① TS12×D40 편심 앵커볼트 (설치 나사부 M12, 편심 40ｍｍ) 

 

 

 

② TS(TSW)16×D40 편심 앵커볼트 (설치 나사부 M16, 편심 40ｍｍ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 S16×D25, S16×D40 

 편심 앵커볼트 M16 막대형 캡나사，D13 철근 

재질 SUS304 / SS400 SUS304 / SS400 

단기 허용 인장 하중  
ｋN･(kgf) 

계산치 실험치 
박아넣는 방식의 시판제품 

표준 길이의 경우 

36.1 
(3681) 

41.0~44.5 
(4181~4538) 

34.4~25.2
※ 

(3508~2570)
※
 

장기 허용 인장 하중  
ｋN･(kgf) 

24.1 
(2458) 

27.3~29.7 
(2784~3029) 

22.9~16.8
※
 

(2335~1713)
※ 

※는 참고치 

 

 

SUS304 

 

TS형 

TSW형 

< 신형 > 
SS400 + 3가크롬 도금 

 

SS400 + 3가크롬 도금 

< 신형 > 

SUS304 

 

(별도의 암나사 타입 있음) 
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③ T(TSW)20×D40 편심 앵커볼트 (설치 나사부 M20, 편심 40ｍｍ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 편심 앵커볼트 M20 막대형 캡나사，D19 철근 

재질 SUS304 / SS400 SUS304 / SS400 

단기 허용 인장 하중  
ｋN･(kgf) 

계산치 실험치 
박아넣는 방식의 시판제품 

표준 길이의 경우 

56.5 
(5761) 

77.0~80.3 
(7852~8188) 

40~50
※
 

(4079~5099)
※
 

장기 허용 인장 하중  
ｋN･(kgf) 

37.6 
(3834) 

51.3~53.5 
(5231~5455) 

26.6~33.3
※
 

(2712~3396)
※
 

※는 참고치 

 

④ T(TSW)22×D40 / T(TSW)24×D40 편심 앵커볼트 
(설치 나사부 M22/M24, 편심 40ｍｍ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 편심 앵커볼트 M24 막대형 캡나사，D25 철근 

재질 SUS304 / SS400 SUS304 / SS400 

단기 허용 인장 하중  
ｋN･(kgf) 

계산치 실험치 
박아넣는 방식의 시판제품 

표준 길이의 경우 

81.3 
(8290) 

89.0~91.0 
(9075~9279) 

60~75
※
 

(6118~7648)
※
 

장기 허용 인장 하중  
ｋN･(kgf) 

54.2 
(5527) 

59.3~60.7 
(6047~6190) 

40~50
※
 

(4079~5099)
※ 

※는 참고치 

 

SUS304 

D
E

F
LE

C
T

IO
N

 

  

4
0
 

  

SS400 + 아연도금 

T형 

TSW형 

(별도의 S형 있음, 암나사 타입 있음) 

T형  

SS400+아연도금 

 

SUS304 

TSW형 

4
0

 
D

E
F

L
E

C
T

IO
N
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⑤ T16×D25 편심 앵커볼트 (설치 나사부 M16, 편심 25ｍｍ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

⑥ 인서트용 편심 앵커볼트(암나사 )  ・・・cf본체는Ｔ22，Ｔ24 과 동등함 

(설치 나사부 M20, 편심 40ｍｍ) 

 

⑦ D16～D25 철근 이음 편심 앵커볼트 
(내진 보강용, 벽•바닥•빔 철근 증설용, 기계 기초용) 

                       

 

 

 

⑧ WD 대형 편심 앵커볼트 

(설치 나사부 M24，M30，M36) 

치수에 구애받지 않으며 철근  

이음 용도로도 사용 가능 
 

D
E

F
LE

C
T

IO
N

 

2
5
 

 

SS400/ SUS304 

 

40D 이상 SS400 

 

< 신형 > 

< 신형 > 
SS400 

 

SUS304/SS400+아연도금 

D
E

F
L

E
C

T
IO

N
 

4
0

 

Cf.이외에도 암나사 타입 M16, M12,M10,M8 있음 

특징：설치나사부길이를 자유로조절가능    
암나사부에 용접하여 수나사로  

      가공하여 사용할수있음 
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3. 편심 앵커볼트 시공방법 

(철근에 방해받지 않는 후시공 앵커볼트 공법) 

 

① 편심 앵커볼트와 접착제를 준비합니다. 

(접착제는 편심 앵커볼트에 부속품으로서 동봉되어 있습니다) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

＜견본＞ 

 

② 먹매김을 해둔 위치에 구멍을 뚫어 철근에 닿게 합니다(제1 앵커볼트 홀이 철근에 닿음). 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

＜마킹 및 앵커볼트 홀 뚫기＞  ＜천공 위치에 철근 방해＞ 

 

③ 제 1 앵커볼트 홀로부터 편심거리※ (40mm) 사선 방향에 제 2 앵커볼트 홀의 위치를 

표시하고 구멍을 뚫습니다.→정해진 치수(길이)의 천공이 가능 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

＜제2 앵커볼트 홀 뚫기＞  ＜40mm 편심시켜 2번째 홀 뚫기＞ 

※편심 앵커볼트 S20의 편심거리는 40mm 입니다.

S형 
S형 T형 
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④ 2 개의 앵커볼트 홀을 연결합니다. 

다이아몬드 절삭기로 콘크리트 표면을 깊숙이 잘라 드릴 날을 끼운 후, 날을 좌우로 

회전시키면서 움직여 치핑을 합니다. 

편심 앵커볼트 연결부가 쏙 들어가, 연결부가 콘크리트 표면에서 5mm 정도 파이게 하는 

연결 홀을 뚫습니다. (접착제를 주입하기 전에 편심 앵커볼트를 미리 넣어보고, 쏙 

들어가는지 확인하십시오.) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

＜콘크리트 표면을 절삭기로 자르기＞  ＜앵커볼트 홀 연결＞ 

 

⑤ 천공부를 솔로 청소합니다. 

 

⑥ 송풍기로 청소합니다. 

 

⑦ 천공부를 다시 솔로 청소합니다. 

 

⑧ 송풍기로 청소합니다. 
 

천공부를 깨끗이 청소하는 것이 앵커볼트의 

접착력을 결정짓습니다. 

2 번 반복하여 솔질과 청소를 해주십시오. 

물기는 잘 말리십시오. 

⑨ 접착제를 주입합니다. 

( 당사 지정품을 사용하십시오) 

 

 ⑩ 편심 앵커볼트를 쿠션 해머 등으로 

박아넣습니다(혹은 볼트머리를 양생하여 

손으로 눌러넣습니다). 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

＜접착제 주입＞  ＜편심 앵커볼트 설치＞ 
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⑪ 편심 앵커볼트 설치 준비 완료 

접착제는 콘크리트 표면, 벽면과 같은 

평면상태가 되도록 튀어나오지 않게 잘 

마무리해 주십시오. 튀어나온 접착제는 

주걱 등으로 제거하고, 24 시간 동안 

양생하여 완성합니다. 

콘크리트 표면에서 5mm~7mm 편심 

앵커볼트 연결부 표면이 움푹 파이게 

설정해 주십시오. 
 

 

 

＜편심 앵커볼트 설치 완료＞   

 

⑫ 인발시험 

24 시간 양생 후 앵커볼트 인발시험을 

실시해 주십시오. 

이 때 연결부 윗면에 공간을 마련하여 

시험을 실시해 주십시오. 
 

 

 

 

 

 

 

＜인발시험＞   

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

＜S20 사용 상태도＞ 

(설치 나사부 M20) 

 ＜T22，T24 사용 상태도＞ 

(설치 나사부 M22，M24） 

D E F L E C T I O N  

4 0  4 0  

D E F L E C T I O N  
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4. 납품 실적 

시공 예 ① 슬래브 보강(20ｔ)‥‥‥나라현의 모 하수처리장에 납품 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

<H-200×600 사용>  <8 곳 중 7 곳에 편심 앵커볼트 사용> 

시공 예 ② 흡출관 내진 보강 다리 설치‥‥오사카시의 모 하수처리장에 납품 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

시공 예 ③ 슬래브 보강‥‥‥시가현의 모 하수처리장에 납품 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

＜앵커볼트 설치＞   ＜브래킷 설치＞ 

   

슬래브 보강을 2 일만에 시공한 예 

부식 방지층을 위해 에폭시수지를 접착제로 사용했습니다. 편심 앵커볼트를 사용하여 하루만에 시공한 예. 

부식방지 라이닝부를 보수할 필요가 없습니다. 

편심 앵커볼트 

No.7 소화조 

철근 

상부 

브래킷 

하부 
브래킷 

보강 받침 

편심 앵커볼트 시공 예 

대형 수문의 기초 슬래브 보강을 2 일만에 시공한 예 
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시공 예 ④ 내진 보강‥‥도쿄도의 모 
펌프장에 납품 

 시험 예 ① 도쿄도의 모 펌프장 
 

 

 

 

 

 

 

 

＜앵커볼트 설치＞  ＜앵커볼트 인발시험＞ 

 
시공 예 ⑤ 기둥, 빔을 치핑하지 않는 
시공방법‥‥‥사이타마현의 모 
하수처리장에 납품 

  
 
시험 예 ② 사이타마현의 모 
하수처리장에 납품 

 

 

 

 

 

 

 

 
＜앵커볼트 설치＞  ＜앵커볼트 인발시험＞ 

 

시험 예 ③ KFC 사에서 실시한 파괴시험 
 

 시험예④공적기관에의한앵커볼트파괴시험 
 

  
                         

80ｔ의 대형 가대 기초의 앵커에 사용한 예 

양호하다는 평가를 받았습니다. 

합격 

합격 

베어링 앵커볼트를 기둥에 설치한 예(48 곳의 

베어링부에 40%의 S24 편심 앵커볼트 사용) 

M12~M24 선단시험、인발시험 결과  

전부 볼트부가 파단(검사수 30) 

  

 

  

Ｔ24 파괴시험 

Pmax=177kN 
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시공 예 ⑥ 슬러지 수거기 베어링 앵커볼트에 채택‥‥지바현의 모 종말처리장에 납품 
 

 

 

 

 

신형 편심 앵커볼트 

 
＜재료＞ 

 

 
상단: 케미컬 앵커 Ｍ16 
하단: 철근 방해 편심 앵커볼트 먹매김 

 
＜M16 신형 편심 앵커볼트 임시 삽입＞ 

 
＜M16 신형 편심 앵커볼트 시공 완료＞ 

시험 예-⑤ 

 

＜공무원 입회 하에 M16 신형 편심 앵커볼트  

시험을 실시＞ 

 

 

＜인발 하중 25KN 이상 없음＞ 

모든 베어링, 브래킷의 앵커볼트를 기존의 

케미컬 앵커볼트와 편심 앵커볼트로 

시공했습니다.  

치핑, 용접, 무수축 모르타르 충전이 생략되어, 
원가를 대폭 절감하고 공기를 단축했습니다. 
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시공 예⑦ 편심 앵커볼트를 인서트 용도로 사용‥‥이와테현 모 시의 건설 현장 

 

＜빔 속에 앵커볼트를 설치: 측면도＞ 

 

＜평면도＞ 

시공 예⑧ 편심 앵커볼트 내진보강공사‥‥오까야마현 모 시 

 

＜타설 완료＞ 

 

＜완료＞ 

시공 예⑨ 특대형 편심 앵커볼트 M48×편심 40～80mm(합계 33 개납품) 

  

<예 M48×편심 80mm SUS304＞ 

철근 밀집 부분에도 시공 가능 
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2013 년 7 월 현재 

납품 실적표 
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앵커볼트 허용 내력도(M16)

전단력(kN)

※

인
장

력
(k

N
)

사용범위

※

장기 허용 내력

단기 허용 내력

※표시는
건축기준법에
의한 허용 내력

 

5. 편심 앵커볼트 선정표 

＜앵커볼트 단독으로, 인장력과 전단력이 동시에 작용하는 경우＞ 

아래 선정표의 그래프를 보고 사용해 주십시오. 

 

① TS16·······편심 25mm，편심 40mm 와 동일한 성능곡선입니다. 

1. 재료 및 허용 응력도 
앵커볼트  SS400 설치 나사부 M16 축 단면적 a =201 mm

2
 

  SUS304 

 ●기준 강도 F=23.5kN/cm
2
 

 ●장기 응력에 대한 허용 응력도 

  인장  Lft= 12kN/cm
2
 

  휨  Lfb= F/1.5=15.6kN/cm
2
 

  전단  Lfs= 9kN/cm
2
 

    τmax= 4/3× (Q/a) 

 ●단기 응력에 대한 허용 응력도 

  인장  Sft= 18kN/cm
2
 

  휨  Sfb= F=23.5kN/cm
2
 

  전단  Sfs= 13.5kN/cm
2
 

    τmax= 4/3× (Q/a) 

 

콘크리트  Fc=21N/mm
2
 

 ●장기 응력에 대한 허용 응력도 

  압축 Lfc=Fc/3 

 ●단기 응력에 대한 허용 응력도 

  압축 Sfc=2Fc/3 

 

앵커볼트 최대 인장 내력  장기 24.1kN 단기 36.1kN 
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※ ※

앵커볼트 허용 내력도(M20)

전단력(kN)

인
장

력
(k

N
)

사용범위

장기 허용 내력

단기 허용 내력

※표시는
건축기준법에
의한 허용 내력

※※

앵커볼트 허용 내력도(M24)

전단력(kN)

인
장

력
(k

N
)

사용범위

장기 허용 내력

단기 허용 내력

※표시는
건축기준법에
의한 허용 내력

② T20 
1. 재료 및 허용 응력도 

앵커볼트  SS400 설치 나사부 M20 축 단면적 a =314 mm
2
 

  SUS304 

 

앵커볼트 최대 인장 내력  장기 37.6kN  단기 56.5kN 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

③ T24 
1. 재료 및 허용 응력도 

앵커볼트  SS400 설치 나사부 M22, M24 축 단면적 a =452 mm
2
 

  SUS304 

 

앵커볼트 최대 인장 내력  장기 54.2kN  단기 81.3kN 
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＜＜앵앵커커  일일체체형형  라라이이너너＞＞  
1. 라이너(깔판) 조정 작업의 혁명 

 
기계 설치 작업에 사용되는 평라이너나 테이퍼 라이너(경사 라이너)에 대해, 숙련공이 작업해야 하므로 

번거로울 뿐만 아니라 비용 문제도 겹쳐서 고민하고 계십니까? 

또한 정식 평라이너나 테이퍼 라이너는 고가라서 얇은(2ｔ~6ｔ  미만) 테이퍼 라이너, 편면 연마 테이퍼 

라이너, 얇아서 구부러진 테이퍼 라이너, 기계 가공이 제대로 되지 않은 유사품을 사용하고 계십니까? 

평라이너든 테이퍼 라이너든 4 장 이내를 겹쳐서 쓰는 것이 가장 좋다고 알려져 있는데, 몇 장이나 겹쳐서 

사용하고 계십니까?  

상기와 같은 점을 고려할 때 평라이너나 테이퍼 라이너를 제대로 제작해서 설치하려면 매우 많은 비용이 

듭니다. 

100 년 이상 전의 기술이 아니라 새로운 앵커 일체형 라이너로 이론적으로, 빨리, 저렴하게, 높은 정밀도로 

확실하게 작업을 해보십시오. 한번 사용해 보시면, 그 편리함에 놀라실 겁니다. 4~5 일 정도 걸리던 2ton 급 

엔진의 설치와 심내기 작업이 2 일 정도면 가능해집니다(기계 운반 작업, 그라우트 충전은 제외). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. 제품소개 

2-1. 수평(경사) 설치 기기용 앵커 일체형 이너 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

앵커 일체형 라이너(A 형, B 형, C 형, D 형) 

 

 

2-2. 수문, 가동언용 앵커 일체형 라이너 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

앵커 일체형 라이너(E 형)

ABCD E 

기존의 라이너 앵커 일체형 라이너 
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4. 설치 예 

(1) 일반 기기에 설치한 예(엔진•감속기) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

9.5ton 엔진용에 앵커 일체형 라이너를 배치  200 ps 엔진과 감속기의 조정 상황 

(심내기 소요시간을 절반으로 단축) 

 

(2) 가동언에 설치한 예 

 
(심내기 소요시간을 절반으로 단축) 

(3) 인터널 기어에 설치한 예 (2 분할 기어를 연결) 

 

 

기기의 앵커볼트 

앵커 일체형 라이너 

앵커 일체형 라이너 
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콘크리트 기초

콘크리트 기초

③ 테이퍼 라이너를 겹쳐서 조정한다.
(테이퍼 라이너를 두드려서 높이를 조정한다)

테이퍼 라이너

평라이너

기계 앵커

④ 완료

콘크리트 기초

기계 앵커

콘크리트 기초

기계 기초

회전

기계 기초

회전

콘크리트 기초

④ 높이 조정 및 완료
(회전 손잡이를 좌우로 돌려 조정한다)

③ 고급 수지, 압축 강도가 높은 고급 모르타르로
경화시킨다.

평라이너

테이퍼 라이너

기계 기초
수지 or 모르타르

앵커 일체형 라이너

앵커 일체형 라이너

기계 기초

콘크리트 기초

거친 면

① 압축 강도가 높은 모르타르 덩어리를 만든다.

기존의 라이너 시공요령

오토 레벨

② 평라이너를 수평으로 설치한다.
(기초의 대략적인 높이를 결정한다)

콘크리트 기초

(                        )해머로 라이너 측면을 두드리고 수준기로
맞추면서 수평이 되게 한다

앵커 일체형 라이너

② 앵커 일체형 라이너를 세팅한다.

수준기

평라이너

오토 레벨

수준기

콘크리트 기초

(구멍을 뚫고 청소한 후 접착제 주입)
① 앵커 홀 뚫기

신형 앵커 일체형 라이너 시공요령

드릴

이미지 그림

 

 
5. 시공요령(기존과 비교) 
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① ⑤

② ⑥

③ ⑦

④ ⑧

상기와 같다.
기계를 올려놓은 상태에서 높이를 조정한다
(심내기 작업).

수평을 확인한 후에 라이너부를 떼내고 콘크리트

와의 틈을 수지로 메운다.

기계를 올려놓은 상태에서 조정한 후에 라이너의

공동부를 수지로 충전한다.

몸체에 구멍을 뚫고 앵커 일체형 라이너의 높이를
조정한다.

수지를 구멍에 채워 넣고 고정한 후에 X방향, Y방
향의 수준을 맞춘다.

주걱으로 잘 다듬는다.

튀어나온 수지를 제거한다.

기계 기초

6. 신 공법의 시공요령 
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⑨

신 공법 <수문 등의 설치>

① ④

② ⑤

③ ⑥

조정 완료 후에 무수축 콘크리트로 주
변부를 경화시킨다.

가로벽에 앵커부를 박아넣는다. 콘크리트와의 틈에 수지를 충전한다.

수문 밸브 몸체와 수평이 되도록 조정
한다.

상기와 마찬가지로 하고 해머로
두드린다.

주걱으로 잘 다듬는다.

완성

기계 기초
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んｐ

7. 앵커 일체형 라이너 선정표 및 정가표 
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시공•수송•보관상의 주의사항 

＜시공상의 주의사항＞ 

● 천공 지름과 천공 깊이는 카탈로그에 기재된 수치를 반드시 지켜 주십시오. 

● 콘크리트 강도 21N/mm2 미만인 것은 설계 강도를 낮추어 사용해 주십시오. 

● 천공 후의 솔질과 청소가 접착 강도에 큰 영향을 줍니다. 솔질과 청소에 소홀함이 없도록 반드시 주의를 기울여 주십시오. 

● 접착제의 경화시간 내에는 절대로 앵커볼트, 앵커 일체형 라이너를 움직이지 마시고 부하를 가하지 마십시오. 

● 천공 시에 콘크리트에 균열이 생기지 않았는지 확인해 주십시오. 

● 앵커볼트 피치 간격을 충분히 확보해 주십시오. 

● 앵커볼트에는 인장력과 전단력이 동시에 작용합니다. 선정표의 사용범위 내에서 사용해 주십시오. 

● 앵커볼트를 인접하여 배치하는 경우, 1개당 허용 강도가 낮아질 수 있습니다. 

● 작업시에는 보호마스크, 보호안경, 장갑을 착용해 주십시오. 

● 천공시 철근과 충돌하면 해머드릴이 흔들리면서 손목에 큰 충격이 갑니다. 해머드릴을 꽉 쥐고 자세를 바로잡고 천공해 

주십시오. 

――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――― 

＜접착제 취급시의 경고 및 주의사항＞ 

● 접착제를 직사광선이 닿는 장소나 40℃ 이상의 고온인 장소에 보관하지 마십시오. 

● 접착제를 화기 가까이에 두지 마십시오. 불 속에 던지지 마십시오. 

● 접착제가 눈에 들어가면 즉시 흐르는 물에 20분 정도 씼어내고, 의사의 진료를 받으십시오. 

● 접착제가 피부에 묻으면 즉시 닦아내고 약용비누로 깨끗이 씻으십시오. 

――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――――― 

● 접착제는 직사광선이 닿지 않는 서늘한 곳에 보관하십시오. 

● 접착제의 사용기한을 지켜 주십시오. 

● 가로•천정 방향으로 시공시에는 접착제가 흘러내리지 않도록 특히 주의하고, 시판 중인 스토퍼를 사용하십시오. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

＜문의처＞ 

스에히로 시스템 주식회사 

우) 541-0046 오사카시 주오구 히라노마치 1-6-8-702 
TEL : 06-6203-2284  FAX : 06-6203-1136 

앵커사업부(제품 및 시공 담당): 스에히로(末廣) 

 

 

 

 

 

 

 

 

편심 앵커볼트, 앵커 일체형 라이너 주문은 신용 있는 당사에 상담해 주십시오. 

 

본 카탈로그의 사양은 성능향상, 제품추가, 품질향상에 의해 예고 없이 변경될 수 있으므로 양해바랍니다. 2013.07.12 
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